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En TRANSFORMADORA DE METALES estamos comprometidos a brindarle la mayor calidad y
precision en los productos que fabricamos.

Nuestra calidad esta respaldada por el profesionalismo que nos brindan mas de 20 afios en el mercado
de la fabricacion de barra, bujes y piezas de bronce. TRANSFORMADORA DE METALES tiene la
variedad mas amplia en medidas de barra, bujes y piezas de bronce, desde 3/4 hasta 24 pulgadas de
diametro exterior, con longitudes desde 4 hasta 18 pulgadas o piezas de hasta 30 kg. también
fabricamos soleras, barras cuadradas, tejos, bridas y piezas seglin modelos.

Conta'mos con e! equipo mas sofisticado dentro de nuestras instalaciones, por lo que todos nuestros
materiales salen identificados mediante un numero de coladay un certificado de analisis quimico

También contamos con el mejor tiempo de entregay atencion personal.




TRANSFORMADORA DE METALES

F "\ (* SAE 65 CDA 907 W
ESTANDARD DE BRONCE 844 / 2, % Composicién Quimica Se emplea para engranajes y rudas de tomillo |
ASTM B-145 sinfin, cuando el servicio es pesado y se necesita '
MINIMOS MAXIMA un bronce muy duro.
EI mejor bronce para uso en general, tiene la core | (ISR TR 7 |
mejor presentacion, dureza uniforme sin : 1 % Composicién Quimica 1 \
mperfecciones estructurales. ESTARO
: MININOS MAXIMA
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estafo | I [ ] AL
RESISTENCIA A LA TENSION NIQUEL I
PLOMO | BEA|
ALARGAM |ENTO EN 5.08 CM HIERRO
ZINe | B o |
DUREZA BRINELL ANTIMONIO
NIQUEL S|
CONDUCTVIDAD FOSFORO |
HIERRO | e
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ANTIMONIO T
. _ FOSFORO | SRR o
\ K IMPUREZAS glger)
SAE 62 BRONCE C, CDA 905 ASTM % Composicién Quimica 4
B-143(1A) V-
MINIMOS MAX IMA BRONCE AL ALUMINIO SAE 68A (CDA 954)
Magnifico bronce al estafio, de gran resistencia al cope | e TSR es una aleacion no ferrosa con una estructura
desgaste y al ataque de elementos acidos. fina de media ductilidad y alta resistencia mecani-
esrafo | [0 I ca, en donde su componente principal es el
Especialmente indicado para uso en engranes, I aluminio al cobre. Es uno de los bronces de mas
coronas, elementos de maquinas, campanas y en FLO dureza y resistencia al desgaste y corrosion.
general para piezas que requieran un bronce fino 2 I
INC I
y muy estable.
NIQUEL |
MINIMOS MAXIMA
Propiedades Fisicas HIERY ! cocre | I 2
RESISTENCIA A LA TENSION ANTIMONIO
HIERRO | IR ] R
ALARGAMIENTO EN 5.08 CM FOSFORO
wwvo | - ER
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SAE 64A / 2.CDA 937 ASTM B-144 (3A) % Compoisn evics SAE 660 B/2.
CDA 936 ASTM 144-3B(3B)
Bronce para trabajos pesados bajo presiones y MINIMOS MAXIMA
velocidades altas. Chumaceras y cojinetes
usados en maquinas, hemamientas, trenes de conve | NN N Buen metal antifriccion, resitente al desgaste bajo
lqmmaoOn, A bk o estafo | T presiones y velocidades medias. Cojinetes y
trituradoras, etc. chumaceras para la industria en general, equipo
pow | Rt eléctrico, partes para bombas, etc.
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( \o A zine | | |
" ( TR\ NIQUEL |
|
’ SAE 40B/1.CDA 836 ASTM B-145 (4A) % Composidion Cume HIERRO
ANTIMONIO
Excelente bronce para uso general. Particular- NININoS MAXIA
mente en aplicaciones hidréuiicas, como valvulas coore | NN R £0SF0R0
para agua y vapor, CONexiones, Cuerpos e :
impulsores para bomba, etc. ESTARO [ |
Ademas, por su tenacidad y buen aspecto se usa PLOMO &
ampliamente en elementos de maquinas y
articulos omamentales. zinc [ W |
Propiedades Fisicas
Propiedades Fisicas pbo !
RESISTENCIA A LA TENSION HIERRO I S| STSIAALEA TENS G
ALARGAMIENTO EN 5.08 CM ANTIMONI0 ALARGAMIENTO EN 5.08 Cu
DUREZA BRINELL FOSFORO DUREZA BRINELL
LIMITE ELASTICO IMPUREZAS REDUCCION EN AREA
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